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Wprowadzenie

1.2

1.3

Zastosowanie

Gwarancja

HBK-25

DTR dia:

Prasy HBK-25

Silnik 7,5 kW

Silnik Twistomat 2,2 kW

Silnik pompa przeciwciénienia 1,1 kW

Typ Silnik pradu zmiennego (ROTOR)
Drut 4 szt. hor.

Kosze na drut 8 sztuk

Kolor RAL 6011

Hatas Laeq [dB(A)] 72 - 80

Lmax [dB(C)] 97 - 108

DTR zawiera wazne i potrzebne informacje patrzac na konserwa-
cje/funkcje belownicy.

Dalsze pytania prosimy kierowa¢ do naszej firmy

1 rok, ale nie wigcej niz 2.000 roboczogodzin na material i/lub bie-
dy konstrukeyjne z wylgczeniem czeéci normalnie zuzywajacych
Czeéci normalnie zuzywajace nie podlegajg gwarancii
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1.4 Roézne symbole bezpieczenstwa

NOTHALT

W

. Wyl awaryjny -linka (z6ity/bialy)

Przy konserwacji/naprawie najpierw zabez-
pieczy¢ gléwny wylacznik (niebieski/bialy)

Ruchome czesci (z6lty/czarny)

\ I ‘ Wchodzenie zabronione (czerwony/biaty)

O,
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Wprowadzenie HBK-25

Smarowniczka (niebieski/bialy)

Hak transportowy (niebieski/biaty)

Napiecie (zélty/czarny)

CHANNEL PRESSURE
MAX Ciénienie kanatu (niebieski/biaty)

HIGH PRESSURE

AX Wysokie cignienie (niebieski/bialy)

LOW PRESSURE
MAX

11> &

Niskie cisnienie (niebieski/biaty)
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Wprowadzenie

HBK-25

Prasa HBK 25 zostata wyprodukowana przez:
BOLLEGRAAF Recycling Machinery
Elementy hydrauliczne i system sterowania odpowiadajg najnow-

szym osiggnigciom techniki. Prasa ktéra przerabia na bele wszyst-
kie rodzaje papieru, plastiku i puszek po napojach.

Zasyp prasy materialem zachodzi poprzez przeno$niki réznej wiel-
kosci.

1600 mm szeroko$¢
2000 mm szerokos$¢ (szerokosé zasypu)

Prase HBK 25 mozna zasypywac z 3 réznych stron réwnoczesnie

Automatyczny cykl prasy nastepuje w nastepujacej kolejnosci

drnadonbsior Stempel w pozycji przedniej

Igly posuwajq sie w lewo

wﬁ:ﬁ-@

T 1
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HBK-25 Wprowadzenie

ﬁ 3.
= Igly zabierajg druty
O ‘ i = pa
17 Iy
| | -
porssiompe!
4,

Druty zostajg zwigzane.
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Wprowadzenie HBK-25

Druty zostajg zwigzane i odcigte

Urzgdzenie wigzacelodcinajgce od-

i —

O S gfj}b chodzi
T
pomsitampal

Urzgdzenie odpycha druty z glowki
igly

8.
s ' Igly zostajg w pozycji neutralnej
: O g?s 3= b
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HBK-25

Instalacja
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Instalacja

HBK-25

Przylgcze eketryczne

Przytacze pradowe musi zostac wykonane przez
wykwalifikowanego elektryka

Monter musi wykonad nastepujgce prace:

Kontrola napiecia silnika

Wigezy¢ zasilanie wigcznikiem giownym

Wigczy¢ i wylgezyé silnik aby sprawdzi¢ kierunek obrotéw
Zmieni¢ fazy w silniku jesli obroty sg nieodpowiednie

Podnies¢ cisnienie w kanale prasujgcym

Aby odpowietrzy¢ urzadzenia hydrauliczne silnik elektryczny i
pompa powinny ok. 3 minut pompowac w obiegu zamknigtym

Wykonac kilka suwdw toka, ale nie do keficowej pozycji -
krancéwki. Po wykonaniu ok. 5 suwow system zostat
odpowietrzony i urzgdzenie moze zostac wigczone w tryb
automatyki.

1. Zamkng¢ zawor kurkowy (zakrecic)
2. Nacisngé przycisk Prasowanie (tlok posuwa sie do przodu)

3. Nacisna¢ przycisk Przenoénik wi (rozpoczyna sig
doprowadzenie materiatu)

4. Jesli fotokomorki zostang przerwane zostaje zatrzymany
przenos$nik taSmowy, a lej prasy jest pelny. Tiok powinien
zosta¢ wprowadzony do pozycji tylnej poprzez nacisnigcie
przycisku Do tylu

5. Powtbrzyé 2., 3. i 4. az do wypelnienia kanalu prasujacego
materiatem i wyjscia podpory T z kanalu prasujgceqo i
osiggnigto ci$nienie 150 bar.

Zadna osoba nie moze znajdowac sie przed kanalem wyjécia belil

12
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HBK-25 Instalacja

Wigzanie drutu

1. Tiok znajduje si¢ w przedniej pozycji, nastepnie zawijamy
druty

I P g e P ]

Zwigzac rgcznie

2. 1 stojak na drut umieszczamy od strony igietobok wyjsécia beli,
drugi natomisat po drugiej stronie obok urzadzen
hydraulicznych.

Drut od strony wyjscia beli przeciogna¢ przez rolke
prowadzaca poprzez wycigcie w stemplu na druga strong
nastepnie oba kofice zwigzac.

3. Nacisngé przycisk Bele wydtuzy¢, aby zresetowac licznik bel

4. Wyjustowaé licznik bel na 14, bela bedzie wtedy miata
dlugosc ok. 70 cm

Wyecigcia w stemplu korespondujq z ofwarciem prasy. Jedlita
sytuacja nie zachodzi, nalezy wyjustowac kraricOwke.

5. Nacisnag przycisk Prasowanie, stempel posuwa si¢ do
przodu

6. Nacisnaé przycisk Przeno$nik wi, rozpoczyna si¢
doprowadzenie materiatu. Napelnia sig lej zasypowy.

7. Kiedy komory prasowania zostanie napetniona nacisna¢
przycisk Do tylu i ronoczesnie nacisng¢ przycisk
AUTOMATISCH (para przelacza sig na automatyczny tryb)

Bollegraaf Recycling Machinery - Hauhinco Transfer Technologii Sp. z 0.0, 13




Instalacja HBK-25

Justowanie ciénienia kanalu prasujacego

Waga i jako$¢ beli zalezy od przeciwciSninia w kanale prasujgeym,
dlatego waznym elementem jest wyjustowanie przeciwci$nienia.

Ciénienie kanatu pokazywanena manometrze wacha si¢ miedzy 0
do 160 bar.

W trakcie prasowania, kiedy stempel prasujgcy naciska na papier
ci$nienie roénie do 180 bar, a po przekroczeniu tej granica
automatycznie zostje wylaczone cisnienie w kanale prasujgcym

Ta operacje mozna regulowacna 6 mm $rubg imbusowa na
urzadzeniu hydrauticznym (najpierw luzujemy 19mm $rubg
zahezpieczajaca)

Jesli kanat wylgcza sig za wezeénie, nalezy wkreci¢ bolec.
Jesli kanal wylgcza sie za pdzno, nalezy wykrecié bolec.

Na urzgdzeniach hydraulicznych znajduje sig zawor regulacii
~ predkosci (diawik). Diawik ma wplyw na kanat aby nie otwierat sig

zbyt szybko.

Jesli cisnienie jest za niskie diawik dokrecic
Jesli cisnienie jest za wysokie diawik odkrecic

14 Bollegraaf Recycling Machinery Hauhinco Transfer Technologii Sp. z 0.0,




HBK-25 Instalacja

Jesli diawik pracuje dobrze widaé otwieranie i zamykanie kanatu
prasujgcego.

Przeno$nik nalezy zasypywac rownomiernie!

Po sygnale z fotokomorek zatrzymuje sig przenosnik i mala ifos¢
materialu spada dodatkowo do leja

ZLE!

Po sygnale z fotokomérek zatrzymuje sig przeno$nik i za duza
ilo§¢ materialu spada dodatkowo do leja

Wynik zfego zasypu

Zla praca prasy

Zle sprasowane bele.
Bele majg rézne diugosci.

Bollegraaf Recycling Machinery - Hauhinco Transfer Technologii Sp. z 0.0. 15




Konserwagcja HBK-25
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HEEZS Konserwacja
KONSERWACJA
MECHANIKA

WYLACZNIK KRANCOWY / LACZNIK ZBLIZENIOWY

STEMPEL PRASY

Codziennie nalezy kontrolowa¢ czy wszystkie wigczniki znajdujg
sie w swojej prawidtowym polozeniu, jak rowniez usuwad resztki
papieru.

Prasa odznacza si¢ diugim okresem uzytkowania i nie potrzebuje
czestej konserwaciji.

CO TYDZIEN kontrolowaé czy sworznie i nakretki sg wiasciwie
przykrecone, a cylinder umocowany.

Przy pomocy tozyskowanych rolek kierujacych, stempel prasy zo-
staje wprowadzony do kanatu.

Stempel prasy jest wykonany z 4 fozyskowanymi rotkami kierujg-
cymi. Rolki kierujace przejezdzajg przez Scierajacq sie listwe ze
stali manganowej. Z boku stempla prasy znajdujg sig 2 rolki pro-
wadzace. Przy pomocy rolek kierujgcych i prowadzgcych jest za-
bezpieczona funkcja stempla prasy. Funkcja stempla prasy moze
byé zakidcona z powodu zatrzymujacych sig z tylu i boku stempla
resztek papieru. Z tylu na stemplu prasy znajdujg si¢ punkty 2x4
sztuki) ze smarem, ktérym sa smarowane fozyska rolek kieruja-
cych i prowadzacych.

CO MIESIAC nalezy uzupeiniaé poziom smaru, zeby zabezpieczyé
nienaganne funkcjonowanie prowadnic stempla prasy i rolek
kierujgcych.

Resztki papieru, ktére gromadzg sig na dole i z boku stempla prasy
podczas jego pracy, powinny by¢ regulamie usuwanel.

Réwniez resztki papieru gromadzace sig w szczelinach igiet stem-
pla prasy, powinny by¢ REGULARNIE usuwane. Funkcja igiet mo-
gtaby by¢ zakiécona z powodu zablokowania si¢ papieru. Z powo-
du rozprezania sig beli, sworznie znajdujace si¢ z boku ramy po-
winny byé réwniez czyszczone.

2mm -

é’k
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Konserwacja

HBK-25

KOLA PROWADZACE DRUTY

CYLINDER

Kota prowadzace druty sa wyposazone w napelnione smarem fo-
zyska kulkowe, z wyjatkiem:

kot prowadzacych na rurach doprowadzajacych, wspornika drutu i
urzgdzenia napinajacego drut na kanale prasy.

CO TYDZIEN nalezy smarowa¢ lekkim olejem te nietozyskowane
kota prowadzgce druty.

tozyskowane kola nie powinny byé smarowane, jednak powinny
by¢ czyszczone tylko z zewnagtrz, zeby mogly sig obracac.

Aby zapobiec zuzyciu i zakioceniom, CO TYDZIEN nalezy spraw-
dzac kola, czy dobrze sie obracaja.

Wszystkie cylindry hydrauliczne nalezy kontrolowaé na punktach
{aczacych gniazda cylindra.

iy Sprawdzi¢ na kazdej stronie, czy osie fgczenia si¢ nie po-
luzowaly.

[ Czy sworznie zabezpieczajgce sg jeszcze dobrze umoco-
wane.

{1 Czy gniazda cylindra sig nie odkrecity.

Czy sworznie gniazd cylindra sg dobrze umocowane.

PRZENOSNIK TASMOWY

Lancuch przenos$nika tasmowego powinien by¢ CO MIESIAC lekko
oliwiony. 50-50% Diesel/olej. Co MIESIAC nalezy sprawdzaé na-
prezenie tancucha.

Gdy kola tafcucha bedg zbyt tuste, bedg sie Slizgag, co spowodit-
je, ze rolki stang sie kanciaste

Ostroznie wiec z oliwieniem.

18
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HBK-25 Konserwacja

GLOWICE IGLOWE ‘
WYLACZYC INGTA ACJE PRZY POMOCY WYL ACZNIKA
GLOWNEGO,

Kontrolowac co nastepuje:
Usuwac zatrzymany papier.

Rolki gtowic igtowych kontrolowaé na statym biegu i lekko naoli-
wic. Jezeli jest to konieczne dokreci¢ sworznie mocujgce.

Zeby zapobiega¢ zakiéceniom, igly powinny by¢ w dobrym stanie.
Kola igiet nie powinny za bardzo si¢ $cierac, ale powinny fatwo si¢
obracaé. Jezeli w wyniku zuzycia, w kotach powstang szczeliny,
moze dojs¢ do zerwania si¢ drutu.

PRZYRZAD DO WIAZANIA
Kontrolowaé poziom oleju skrzyni redukcji silnika i ewentualnie
uzupetni¢ olejem BP-GR-XP 100.

Waly przyrzadu do wigzania majg naped tancuchowy w skrzyni
napedowej i nie wymagaja konserwacji.

Zewnetrzng strong przyrzadu do wigzania regularnie czyscic.
Sworznie przyrzadu do wigzania sq umocowane za pomocg wio-
pionej $ruby inbusowej (klucz inbusowy nr 4).

Sprawdzaé¢ umocowania.

Umocowania nozy w przyrzadzie do wigzania CO TYDZIEN sma-
rowaé lekkim olejem i dokrgcac $ruby.

mes
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Konserwacja

HBK-25

WIDOK Z TYLU

Cylinder stempla — strona z drqzkiem

!

Cylinder stempla - podstawa

20
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HBK-25 Konserwacija

WIDOK Z LEWEJ STRONY

Bollegraaf Recycling Machinery




Konserwacja HBK-25

WIDOK Z PRZODU

22 Bollegraaf Recycling Machinery




HBK-25

Konserwacja

WIDOK Z PRAWEJ STRONY

e e e sz i e
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Konserwagcja HBK-25

WIDOK Z GORY
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Konserwacja

HBK-25

TEMPERATURA
Z tylu zbiornika, obok wskaznika jest zamontowany termometr.
Gdy temperatura wzrosnie powyzej 55°C, chiodnica oleju wigcza

sie.
Gdy temperatura werosnie powyie] 8070, urzadzenie zostaje

unieruchomione,
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KONTROLOWAC CODZIENNIE.

FILTR POWIETRZA
Na zbiorniku hydraulicznym znajduje sie filtr powietrza, ktory za-

bezpiecza przed dostaniem si¢ pyléw do zbiornika oleju.

Filtr ten nalezy CO TYDZIEN czy$ci6 uzywajac sprezonego powie-

trza.
CO ROKU element ten nalezy wymieniac.

ZWALCZANIE ZAPYLENIA
W bezposrednim otoczeniu prasy wystgpuje duzo pylow i zanie-

czyszczonego powietrza. Dlatego instalacja hydrauliczna powinna
byé CO TYDZIEN czyszczona. Dzigki temu filtr powietrza nie ulega

zanieczyszczeniu tak szybko.

25
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Konserwacja

HBK-25

MALA STRATA OLEJU

OLEJ HYDRAULICZNY

Niewielka strata oleju wystepuje, gdy prasa belujaca zostala wia-
$nie dostarczona i byla malo eksploatowana. Sprzegta uruchamia-
ja sie, dzigki czemu moze powstaé tzw. ,pocenie sig” inslalacji.

2 x W TYGODNIU kontrolowag, czy sprzegla ,sie pocg”. Jezeli tak,
powinno sig sprzegla dociggnad.

Olej w instalacji hydraulicznej jest odpowiedziainy za przenoszenie
sily. Dlatego olej jest jedng z wazniejszych czesci te] instalacii.

Jakost oleju wpltywa m.in. na rentownos¢ i okres uzytkowania in-
stalacji. Jezeli poprzez gorsza jakosc¢ lub przegrzanie zmniejszy sie
lepkosé oleju, ruchome metalowe czesci moga sie zaczaé ze sobg
stykacd, co skrOci okres uzytkowania.

Prosze przestrzegat stosowania zalecanego oleju i zwrocié sig do
producenta prasy, zeby razem z Panstwa dostawcg oleju okrestii
wiasciwg jakos¢ oleju.

Niech Pansiwa dostawca oleju regularnie pobiera probke oleju,
zeby jego jakos¢ mogta by¢ kontrolowana.

0 Lub prosze wymienia¢ olej CO DWA LATA.

Olej powinien mie€ lepkosc 30 mm2/s (centi stokes) przy tempera-
turze eksploatacji 50°C.
Wspolczynnik lepkosci (V.1.) powinien by¢ wyzszy niz 150.

Wieksz046¢ dostawcow oleju uzywa dzisigj norm 1SO.

Liczba za nazwa jakosci wskazuje lepkoscé przy 40°C. Niektorzy
dostawcy wskazujg lepkos$¢ w stopniach Englera. Jezeli zastoso-
wano takie oznaczenie, to lepkost 4 Engler dotyczy 50°C.

26
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HBK-25 Konserwacja

Lista polecanych gatunkow oleju:

ARAL VITAN HF 46
AVIA AVILUB HVI 46 ISO
BP BP ENERGOL SHF 46 (1ISO)

BURMAH-CASTROL HYSPIN AWH 46

CHEVRON EP HYDRAULIC OIL 32 HV
(tylko w dosy¢ chlodnym otoczeniu)

ESSO (EXXON) UNIVIS HP 46

FINA HYDRAN HV 46
GULF HYDRAULIC OIL 46
SHELL TELLUS OIL T 46
TEXACO RANDO OIL HD AZ 32

(tylko w dosy¢ chiodnym otoczeniu)

TOTAL TOTAL EQUIVIS 46

CHEVRON ma kiasyfikacje 1SO. Ten gatunek oleju jest troche
rzadszy, przez co maksymaina wysokost temperatury jest nizsza.

Bollegraaf Recycling Machinery 27




Konserwacja

HBK-25

WYMIANA OLEJU

Stempel prasy powraca do pozycji wyjsciowe;.
Klapa zamknieta (bez papieru w Srodkut).
WhylgczyC€ i zablokowad instalacje.

Usunggc stary olej ze zbiornika.

Usungd filtr powietrza

Usungé filtr oleju

Oczysci¢ magnetyczng pokrywe zamykajacy.
Otworzy¢ szyb inspekeyjny zbiornika.

Bardzo starannie oczysci¢ zbjornik od wewnagtrz przy pomo-
cy sukna.

Ponownie zamontowa¢ szyb inspekcyjny z nowym pier§cie-
niem uszczelniajgcym.

Zamontowat nowy filtr oleju.
Dokonad nowego napelnienia oleju

Zamontowac nowy filtr powietrza.

Ponownie uruchomi¢ urzadzenie. Kitkakrotnie rgcznie prze-
sungé stemplem prasy do przodu i do tylu. Tak samo otwo-
rzy¢ i zamknaé klape.

Nastepnie sprawdzié poziom oleju i w razie potrzeby dolac.

28

Bollegraaf Recycling Machinery



HBK-25

Konserwacija

WYMIANA FILTRA OLEJU

CO ROKU wymieniaé filir oleju.

[

°®

Aby wymienié filtr oleju nalezy wyczy$cié pokrywe agregatu
hydraulicznego.

Odkreci6 pokrywe obudowy filtra.

Odkreci¢ listwe przylrzymujaca obudowe filtra oleju
UWAGA: Nie luzowac jeszcze zaciskéw filtra.

Obudowe filtra oleju razem z filtrem wyciagna¢ uwazajac
aby nic nie wpadio do agregatu hydraulicznego.

Poza agregatem hydraulicznym poluzowac zacisk filtra i wy-
jad filtr oleju :

Oczysci¢ obudowe filtra i magnesy.

Ponowne zamontowanie w odwrotnej kolejno$ci i z zasto-
sowaniem nowych uszczelnien.

UWAGA: Pod pokrywq zamykajqcq sq 2 szeregi 3 filtréw. Kazdy
drugi i trzeci filtr oleju znajduje sig ponizej poziomu oleju.

NIE pluka¢ elementow. W pokrywie sg zamontowane elektroma-
gnesy, zelazne czgsci moga zostac usunigle przy pomocy sukna.

CYLINDER HYDRAULICZNY | PRZEWODY RUROWE

CO TYDZIEN kontrolowaé, z punktu widzenia utraty oleju i prze-

ciekdw, sprzegla i umocowania w przewodach rurowych hydrauliki.

Sprzegta przewod6w hydraulicznych sprawdzac na mocowaniach
CO 3 MIESIACE. Ewentualnie dokrecic.

Bollegraaf Recycling Machinery 29




Konserwacja HBK-25

SEW - SILNIKI PRZEKLADNIOWE | PRZEKLADNIE

SMARY

Fabrycznie napelniono: BP ENERGOL GR XP 100

KONTROLA POZIOMU OLEJU

Poziom oleju moze by¢ kontrolowany poprzez odkrecenie sruby
kontrolne;j.

Kiedy jest zamontowany silnik, poziom oleju powinien siegaé miej-
sca, w ktérym znajduje sie ruba poziomu oleju.

30 Boliegraaf Recycling Machinery




HBK-25

Konserwacja

WYMIANA SMARU

<*

Przed spuszczeniem oleju nalezy usung¢

Srubg do napelniania oleju i odpowietrzania
Srube do spuszczania oleju

Po spuszczeniu oleju:

Zamocowaé Srube do spuszczania oleju

Zdemontowac $rube poziomu oleju

Wypelnié naped olejem az do brzegu otworu pod gwint $ruby po-
ziomu oleju

Zamontowaé $rubg poziomu oleju i $rube do napetniania oleju.

Wymiang smaru przeprowadza¢ co kazde 10.000 godzin eksplo-
atacji (lub co 2 lata).

Przy szczegélnie trudnych warunkach eksploatacii, jak wysoka wil-
gotnosé powietrza, zapylone otoczenie lub duze wahania tempera-
tury, jest polecane skrocenie odstgpéw migdzy kolejng wymiana.

KONTROLA OKRESOWA

Oprocz wymiany smarow sg rowniez polecane nastepujace kontro-
le:

kontrola $rub mocujgcych,

kontrola ustawienia,

kontrola odpowietrzenia,

usuwanie zabrudzen.
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CO- co . co
DZIEN- | TYDZIEN MIESIAC
NIE

Oliwi¢ GLOWICE IGLOWE

Czyscit tACZNIK ZBLIZENIOWY

Czyécié PRZYRZAD DO WIAZANIA

Czyscié KOLA PROWADZACE DRUTY

Czyscic lying strone STEMPLA

Smarowac ziaczki PRZYRZADOW
IGEOWYCH

Czys$cié ZASUWY DRUTU

Smarowa¢ zlaczki tylnej strony STEMPLA

Smarowaé LICZNIK DLUGOSCI BEL!

Kontrolowac naprezenie rozdzielacza PASA
KLINOWEGO

Sprawdzat STRATY OLEJU

Czysci¢ wewnetrzng strone FILTRA
POWIETRZA

Kontrolowaé OSIE UMOCOWAN cylindra

Kontrolowaé SWORZNIE
ZABEZPIECZAJACE osie umocowad

Kontrolowaé GNIAZDA MOCUJACE cylin-
dra

Oliwi¢ LANCUCH PRZENOSNIKA
TASMOWEGO

Kontrolowaé LANCUCH PRZENOSNIKA
TASMOWEGO

Czyscié ROWKI IGIEL stempla

Czysci¢ rowki SWORZN!
PRZYTRZYMUJACYCH

Oliwi¢ KOLA wspornika drutu

SZESCIOKATNE TRZPNIE na sworzniach

Czyscié AGREGAT
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Konserwacja

TSX37

OGOLNIE

W systemie sterowania SPS ("Speicher Programmierbare Steu-
erung") znajduijg sie rézne funkcje czasowe. Jest funkcja czasowa
dia klapy. Jezeli nie zamknie sie ona w ¢iggu zaprogramowanego
czasu, klapa olwiera si¢ a stempel przesuwa do przodu.

Kolejna funkcja czasowa dotyczy stempla. Jezeli czas na podnie-
sienie jest diuzszy niz zaprogramowane oznaczenie czasu, prasa
automatycznie przelgcza sig na obsluge reczna.

Jest réowniez funkcja czasowa na wszystkie przerwy migdzy kilko-
ma ruchami i na 1,5 sekundowg zapore $wieting.

System sterowania SPS jesi zaopatrzony w napigcie 220 V. Wyj-
$cia majg réwniez 220 V. Tak samo zawory, przekazniki itp.
Wejscia: tacznik zblizeniowy, wylacznik kraficowy i zapory $wietine
majg napiecie 24 Volt DC.

Wyiscia majq 16 Volt.
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ADRESY
Karia 1

0.0 Silnik

0,1 Przenosnik

0,2 Igty do przodu

0,3 ighy do tylu

04 Wigzanie do przodu
0,5 Wiazanie do tytu
05 Bele na dlugos¢

0,7 Automat

DMU  Przycisk guzikowy silnika wigczony
DMA  Przycisk guzikowy silnika wylgczony
DB Przycisk guzikowy przeno$nika tasmowego
DH Przycisk guzikowy obstugi recznej
DA Przycisk guzikowy automatu

DIl Przycisk guzikowy Inferruptora
Przycisk guzikowy diuzszych beli
DpP Przycisk guzikowy prasowania

DR Przycisk guzikowy powrotu

DNI Przycisk guzikowy igiet do przodu
DNM  Przycisk guzikowy igiet do srodka
DNU  Przycisk guzikowy igiet do tylu

mProvNOnRBvaD
O
us]
2z

VR SO\ UL U QR O A S O S W

Karta 2

2,0 Zawor prasowania

2,1 Zawor powrotny 1

2.2 Zawdr powrotny 2

2,3 Zawdr odcigzajacy

2,4 Zawor okragtej pompy

2,5 Zawdr zasuwy drutu

2.6 ZawOr wigzania do przodu

3,0 DKN  Przycisk guzikowy przyrzadu do wigzania
3.1 KB Wybo6r przenosnika

3.2 DSS  Przycisk guzikowy start/stop

3,3

34

35

3,6 FCO  Zapora $wietlna na doét

37 FCB  Zapora swietina do gory

3,8

3,9 VL Piywak

Karta 3
4,0 Zakibécenia prasy

5,0 ESRR Wylacznik kraficowy stempel z powrotem

51 ESRP2 Wylacznik kranicowy stempel prasowanie 2

5,2 ESNI  Whylacznik kraficowy igly do przodu

53 ESNM Wylacznik kraficowy igly do $rodka

54 ESNU  Whyigcznik krafcowy do tylu

5,5 ESKN Wylacznik krancowy wigzania

56 ESL  Wvyilgcznik krancowy diugosci beli

57 ESRP1 Whyigcznik krancowy stempel prasowanie 1
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ZAPORA SWIETLNA

Skiada si¢ ona z nadajnika i odbiornika.

Gdy sygnat migdzy nadajnikiem a odbiornikiem zostanie przerwany
na ok. 1,5 s, wiedy wzmacniacz odbiornika przekazuje peiny sy-
gnat do systemu sterowania SPS.
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Konserwacja ' HBK-25

PRZEKAZNIK OSLONY SILNIKA

Przekaznik ostony silnika zabezpiecza silnik przed przecigzeniem.
Diatego ustawienia przekaznika ostony silnika nie powinny by¢
zmieniane.

Gdy przekainik oslony silnika zareaguje, zawsze najpierw zo-
staje usunieta przyczyna zakiécenia (np. jedno lub kilka uszko-
dzonych zabezpieczen).

Przy réznych warto$ciach napiecia powinny zostat ustawione
inne wartosci dla przekaznika ostony silnika.

Przy wyzszych napieciach warto$ci nalezenia sg nizsze.
Przy nizszych napieciach wartosci natezenia sg wyzsze.
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ZESPOL KONTROLNY

Zespot jest wyposazony we wskaznik sygnatu wejscia, kiory w ra-
zie zaktdcen jest w stanie podaé personelowi serwisu decydujacg
wskazowke do szybkiego rozpoznania przyczyny zaktocenia.

Napigcie zasilania

Obwod wejscia S11 - S12 (potencjat plusowy)
Obwéd wejscia S21 - S22 (potencjat minusowy)
Obwod wyjscia

W N -

Pierwsze trzy diody $wieca tak diugo, az maszyna zostanie wia-
czona. Dioda czwarta $wieci dopiero wiedy, gdy zostanie nacisnig-
ty przycisk RESETUJ ZAKLOCENIA na skrzynce rozdzielczej.

Najnizsze trzy diody gasna gdy zostanie naciénigty przycisk Not-
Halt .

Po zresetowaniu nacisnigtego przycisku Not-Halt znowu Swieca
diody 2 i 3, po naciénigciu przycisku RESETUJ ZAKLOCENIA na
skrzynce rozdzielczej, znowu zapala sig dioda czwarta.

Gdy po naci$nieciu przycisku Not-Halt pali sig tylko dioda 2 lub 3,
wtedy przycisk Not-Halt nie funkcjonuje nalezycie i musi zostaé
wymieniony.

Po zwarciu zgasng wszystkie diody. XPS-AM nie ma skrzynki bez-
piecznikowej.
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OBStUGA RECZNA

1. Nacisnij przycisk PRASOWANIE i przytrzymaj. Stempel prasy
ustawia sie w pozycji wyjsciowe;.

Zasuwa drutu

wigzywania

2. Gdy bela jest ulozona na dlugos¢, lampka “Bela na diugos¢”
zaczyna sig $wieci¢. Licznik diugoéci beli jest teraz ustawiony
na 0. Podczas wigzania w powrotnym cyklu, licznik cofa sig.

3. Naciénij klawisz IGLA Z TYLU i przytrzymaj az igly beda z tylu.
Igly powinny byé ustawione w taki sposéb, zeby druty mogly
latwo przejsé przez ich glowice. Ewentualnie mozna dokonac
przesunigcia przy pomocy wylacznika kraricowego “igla z tylu”.

Bela | ﬁ

e

T
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4. Nacisng¢ przycisk IGLA DO PRZODDU. igly zabierajg teraz
druty. lgly powinny cofa¢ sie dopdki sworznie przyrzadu do
wigzania beda mogly sig swobodnie obracadé. W innym
wypadku wylgcznik krancowy “Igla do przodu” nalezy troche
przesunggt.

persstemps!
Stempel

6. Przyrzad do wigzania przesuwa sie najpierw do przodu i zaczy-
na sig wigzanie (7 obrotéw). Podczas pierwszego obrotu druty
zostajg obciete i zawigzane, potem zawigzywane sq dwie kon-
cOwWKi.
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Bela

7. Gdy przyrzad do wigzania powraca do swojej neutralnej pozycji,
igly moga zosta¢ ustawione w pozycji $rodkowej poprzez
naciéniecie klawisza IGLY W SRODKU. Druty przy pomocy
zasuwy zostajg hydraulicznie zdjete.

8. Nacisna¢ przycisk IGLY DO PRZODU, tak zeby znalazty si¢ w
neutralnej pozyciji.
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AUTOMATYCZNIE

RO e ———

Stempel

Wiasciwa kolejnos¢:

ook wN -

Stempel prasy w pozycji wyjsciowej
igly do tylu

Igly do przodu

Wigzanie

Igly do $rodka

Igly do przodu

. Sprawdzi¢ poziom oleju, kidry powinien znajdowaé sie

pomigdzy maximum i minimum. Gdy poziom oleju jest za niski,
silnik nie ruszy.

Wigczy¢ gléwny whacznik.

Nacisng¢ klawisz SILNIK. Silnik rusza.

. Wybrat¢ miedzy “sypac na podtoze” lub “sypaé na stempel” .

Gdy stempel! znajduje sie z przodu, réwnoczesnie nacisnad
przyciski Z POWROTEM i AUTOMATYCZNIE.

. Uruchomi¢ przenosénik tadémowy / doplyw powietrza. Stempel

Znowu przesuwa sie do przodu.
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USTAWIENIE DLUGOSCI BELI

Bele, ktére zostajg przesuniete przez kanat prasy, przechodzg
wzdiuz kola zebatego, impuls z wigcznika kraiicowego zostaje
przekazany na SPS.
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Licznik dlugosci beli nastwiany jest od 13 do 24. Zazwyczaj licznik
nastawiany jest na "14”. Najmniejsza dlugos¢ beli to 70 cm, co
odpowiada "13” na liczniku.

Wezly ostatniej beli powinny przej$é przez przyrzad do wigzania,
zanim bela bedzie mogla by¢ znowu zwigzana.

Podczas automatycznego prasowania, bela moze juz by¢
wczesniej zwigzana poprzez nacisniecie przycisku
INTERRUPTOR, zakladajac, ze bela jest diuzsza niz 70 cm
{odnosnie tego system jest zabezpieczony).

Gdy diugo$é beli powinna by¢ jeszcze troche diuzsza od tej, ktéra
zostala ustawiona, nacisna¢ przycisk BELA DLUZSZA, a gdy bela
ma by¢ zwigzana — przycisk INTERRUPTOR

Stempel prasy pozostaje wtedy w pozycji wyjsciowej. Nastepnie
uruchomiona zostaje funkcja igiet do podciggania drutéw do gory.
Przyrzad do wigzania przesuwa sie do przodu, obcina druty i
zwigzuje je.

Na koniec, do powrotu zostaje znowu automatycznie uruchomiony
stempel prasy, a licznik diugoéci beli wraca do pozycji wyjsciowej.

44
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BEZPIECZENSTWO

Sterowanie poprzez system SPS zostalo tak zaplanowane, aby
bledy obslugi mogly by¢ prawie wykluczone.

Urzadzenie nie bedzie funkcjonowac, gdy:

otwarte sg drzwi inspekcyjne i drzwi pomieszczenia prasy.
wigcznik awaryjny jest weisniety.

poziom w zbiorniku oleju hydraulicznego jest zbyt niski.
temperatura oleju jest za wysoka.

silnik jest przegrzany.

* *» *» ¥ %

W przypadku naglego wylgczenia silnika, wylacznik awaryjny lub
kraficowy przy wstrzgsach urzadzenia na krotko zostaje rozigczo-
ny.

s LR, ST AT SR SRS IR ST 78 3 AT

| Nie wylaczagé, nie zmieniaé i nie wplywaé na funkcje wy-
| {acznika krafncowego.

W zadnym wypadku nie uruchamiaé urzadzenia, gdy nie
| ma zagwarantowanego bezpieczenstwa eksploatacii.

| Podczas pracy urzqdzenia z przeno$nikiem tasmowym

| personel w ZADNYM WYPADKU nie moze sta¢ na prze-
i nos$niku. Podczas konserwacji lub szukania usterek urzg-
| dzenie musi by¢ KONIECZNIE wytaczone.

3} WYLACZYC GLOWNY WYLACZNIK!
Przy nieprzestrzeganiu zasad bezpieczensiwa mogg po-

| wsta¢ powazne urazy, w najgorszym razie nawet z przy-
| padkami Smiertelnymi.

A AR TR TR R T A RN S T T e B P R T AR A S ol AR R R
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WYPOSAZENIE DODATKOWE
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Wyposazenie HBK-25

POLECANE NARZEDZIA

Posiadanie ponizej wymienionych narzedzi pozwala na wykonanie
wszystkich napraw i usunigcie usterek urzadzenia hydraulicznego.

Klucz nasadkowy:
Komplet do 8 mm
7 mm

12 mm

14 mm

17 mm

22 mm

24 mm

32 mm

Kiucz plaski:
12 mm
13 mm
14 mm
17 mm
19 mm
22 mm
30 mm
32 mm
41 mm
46 mm
55 mm
60 mm

1 duzy klucz regulowany min 2"

1 $ciagacz, dla fozysk o srednicy 20 mm
1 komplet Sciggaczy 20 do 90 mm

1 klucz regulowany 4"

Srednica otworu NW 25-27

NW 32-35

NW §0-52
NW 60-63
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KOLO ZLICZAJACE OBROTY
Nr zaméwienia

1. pierScien justujgcy, Din 705, asgat 1 25 023 625
2. dzwignia kofa 520 212
3. koto zliczajace 800 320
4. uleja 560 180
5. pierscien justujacy, Din 705, asgat 1 25 023625
6. {ozysko kulowe, FAG, 6305 - 2RS 031 253
7. sprezynaciggowa 50/80 DN 112 D 12,5 058 431

Stempel prasujacy

Nr zamowienia

1. Pilerscien 034 842
2. $ruba ci$nienia (+ stozek ci$nienial 055 122)055 120
3. prawoskretna zlaczka 055 116
4. rolka prowadzaca 072 134
5. lozysko (rolka prowadzaca) 031 408
7. Rolka przenoszgc 072 136
8. tozysko (Rolka przenoszgc) 031 412
9. Pierscien zabezpieczajacy (Rolka przenoszac) 034 844
GLOWKA IGIEL
Nr zamoéwienia
1. Kolo 072122
2. o$ 026 610
3. obudowa 072 203
4. drazek igly 790 200
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KOLA PROWADZACE DRUT

Nr zaméwienia
1. Lkozysko Slizgowe 092 110
2. Sruba justujaca 024 410
3. Pierscien justujgcy 023 625
4. ‘Lozysko 031 212
5. Kolo 072 110
6. oS (dt. 740 mm) 425 762
7. oS (dt. 740 mm) 425 762
8. Sruba justujgca 024 410
9. Lozysko slizgowe 092 122
10. PierScien justujacy 023625
11. bLozysko 031 212
12. Kolo 072 138
13. Prowadzenie 495 443
14. Blok tgczacy 540 840

PRZESUWANIE DRUTU

Nr. zamoéwienia

1. PierScien justujacy 023 625
2. tozysko 031 212
3. Kolo 072 138
4. Przesuw drutu

5. tozysko Slizgowe 092 110
6. Bolece 021 358
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Wyposazenie dodatkowe

PREWENCJA (UMOWA SERWISOWA)

50

Czasowe przeglady prasy sa warunkiem jej diugiej pracy
Zapobiegamy przez o zakibceniom i awariom.
Umowa serwisowa jest dlatego bardzo dobrym rozwigzaniem

Umowa obejmuje uslugi serwisowe co 4 miesigce i bazuje na
rocznym kontrakcie.

Przez co korzystacie Pafistwo z naszego Know-how

Maszyna bedzie w pelni wykorzystana, a oszczednosci wynikajace
z drogich napraw mogg Panstwo inwestowaé.

Poza tym nasi serwisanci bgdg na blezgco informowani o stanie
Panstwa maszyny

Mate naprawy jak wymiana oleju, wymiana filtrow, wymiana nozy i
regulacie, justowanie urzagdzen hydraulicznych, dokrecanie srub sa
juz zawarte w umowie.

Koszty ewentualnych czesci zamiennych nie zawierajg sie w
umowie serwisowej
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Wyposazenie HBK-26

JESLI WYSTAPI ZAKLOCENIE

Rozdziat zaktdcenia zawiera zakiocenia, ktore moga Panstwo z
latwoscig sami usunad.

Jesli wystapilyby zakiocenia, przy ktérych potrzebowaliby Panstwo
fachowej obstugi, aby w szybkim czasie sprawnie zdiagnozowaé
zakiocenie, prosimy o opis zaktocenia faxe'm i kontakt telefoniczny
z Nami.

Nasz serwis udzieli Panistwu przez telefon szybkich wyjasnien, aby
w jak najkrétszym czasie zlikwidowac zakiOcenie.,

BOLLEGRAAF GmbH
Hauhinco Transfer Téchnologii Sp. z 0.0.
Telefon 032 228 29 91
Telefax 032 228 97 15

E-mail: hauhinco@hauhinco.com.pl

Internet: www.hauhinco.com.pl

TR T
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Zakldcenia

SILNIK

ELEKTRYCZNY NIE CHCE SIE URUCHOMIG

Mozliwe rozwiazania:

SILNIK

Sprawdzi¢ zabezpieczenie zasadniczego pradu sterowniczego (2 godz.).
Sprawdzi¢ zabezbieczenie drugorzg¢dnego pradu sterowniczego.
Sprawdzi¢ zabezpieczenie silnika.

Sprawdzi¢ {ermiczny przekaznik silnika.

Sprawdzi¢ iemperature oleju.

Sprawdzi¢ poziom oleju.

Sprawdzi¢, czy jest wigczony przycisk awaryjnego zatrzymania.

Sprawdzi¢, czy kiéres z drzwi inspekcyjnych s3 otwarle.

ELEKTRYCZNY NAGLE PRZESTAJE DZIALAC.

Mozliwe rozwigzania

SILNIK

Sprawdzic czy silnik elektryczny sig nie przegrzat. W takim przypadku “zresetowad"
termiczny przekaznik silnika.

Sprawdzi¢ takze przyczyne przegrzania!

Sprawdzi¢ stan oleju w zbiorniku.

ELEKTRYCZNY URUCHAMIA SIE, ALE STEMPEL PRASY NIE FUNKCJONUJE.

Mozliwe rozwigzania

a.

Ustawic igly w pozycji wyjsciowej

Przy pomocy dZwigni podniesé hamulec silnika igiet i przy uzyciu klucza inbusowego
(6 mm) obrécié igly do pozycji wyjsciowe;.
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Zaklocenia

BELE PRZESUWAJA SIE ZA SZYBKO.

Mozliwe rozwigzania;

Dlawik troche obrécié.

Skorygowac ci$nienie kanatu (patrz: USTAWIENIA CISNIENIA KANALU)

BELE NIE PRZESUWAJA SIE

Mozliwe rozwigzania:

a.

Wyregulowac wysokie cisnienie (patrz: USTAWIENIA CISNIENIA KANALL).

Skorygowaé wysokie cisnienie (patrz: USTAWIENIA CISNIENIA KANALU).

STEMPEL PRASY ZNAJDUJE SIE W POZYCJI WYJSCIOWEJ, ALE IGLY NIE
FUNKCJONUJA,

Mozliwe rozwigzania:

a.

b.

Wytgcznik kraficowy "Prasowanie” troche wyregulowagé, tak zeby si¢ wigczal .

Przy pomocy dZwigni podnie$é hamulec sitnika igiet i przy uzyciu klucza inbusowego
obracac silnik az do momentu, gdy wigcznik znajdzie sig¢ w "odpowiedniej pozycji®
Sprawdzi¢ zabezpieczenia.

"Zresetowac” przekaznik termiczny

HAMULEC PRZYRZADU DO WIAZANIA I/LUB SILNIKA IGIEL NIE FUNKCJONUJE.

Mozliwe rozwigzania:

1.

2,

Wykreci¢ dzwignie hamulca i usungc kolpak wentylatora.

3 nakretki (10 mm) réwnomiernie troche dokrecic,
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STEMPEL PRASY NIE PRZESUWA SIE DO PRZODU ANI DO TYLU.

Mozliwe rozwigzania:

a. Przy pomocy dzwigni podnies¢ hamulec silnika igiet i przy uzyciu klucza inbusowego

(6 mm) obrocic igly do pozydji wyjsciowe].

CZYSZCZENIE ZAWOROW

ZAWORY GLOWNE:

Zawory te sg zaopatrzone w cewki elektromagnesu, ktorych
zadaniem jest wsuwanie i wysuwanie nurnika do (z) obudowy
Zaworu.

Sposéb wykonania z jedng cewkg elektromagnesu nazwano
Federretour" (cewka wysuwa nurnik, a sprezyna ponownie go
wsuwa). Poprzez zabrudzenia sprezyna czgsto nie ma mozliwosci
ponownego wsunigcia nurnika.

Zdemontowat zawér, wyczyscié przy pomocy oleju Diesla i
ewentuainie naprawit lekkie uszkodzenia na nurniku przy pomocy
drobnego papieru $ciernego.

ZAWORY REGULATORA CISNIENIA:

Zawory te sg czgsto wyposazone w bardzo mate kanaliki (1 mm
lub mniejsze), nurnik i sprezyne.

Zdemontowaé zawor, wyczy$cié przy uzyciu oleju Diesla, kanaliki
wyczyscit przy uzyciu powietrza spregzonego.

Sprawdzit, czy nurnik porusza sig elastycznie, a stozek i
osadzenie nie sg zamkniete.

Zamontowaé zawor, we wlasciwej kolejnosci, ewentualnie z
nowymi pierscieniami samouszczelniajacymi.
Pier$cienie zamontowac przy uzyciu smaru.
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